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Resumo

Atualmente, novos processos de fabricagdo s@o necessarios para producéo e desenvolvimento
de certos componentes mecanicos. Assim, a Manufatura Aditiva (MA), também conhecida como
Impressdo 3D, é considerada um método de desenvolvimento de produto fundamental para
definicdo do modelo, testes de intercambialidade, montagem de prot6tipos, amostras, moldes,
entre outras possibilidades, permitindo ganhar tempo e reduzir desperdicios. Desta forma, o
objetivo deste trabalho consistiu em analisar a resisténcia mecanica a tracdo e as interacbes
guimicas em corpos de provas dos materiais copoliéster PLA, TPU e PETG, extensamente
utilizados na industria de processos de fabricagdo. O delineamento experimental foi inteiramente
casualizado correspondendo ao fatorial 3x2x3, ou seja, trés filamentos (PLA, TPU e PETG), ndo
submersos e submersos em agua e com trés repeticbes de cada tratamento. Eles foram
impressos por processo de modelagem de deposicéo fundida conhecida por FDM, na impressora
3D Ender, com os filamentos da marca 3D fila. Durante 45 dias, 3 repeticées de cada filamento
ficaram submersos em agua e 3 repeticdes de cada filamento foram mantidos secos, nesse
periodo os corpos de prova submersos foram pesados na balanga de precisdo AG- 200 e
posteriormente com o ensaio de resisténcia mecénica a tragdo, na maquina de ensaio universal
INSTRON- EMIC-23-20 e carga de tracdo de 20N, pode-se comparar a carga de ruptura (em N)
gue cada filamento suportou quando submerso e quando ndo submerso. Assim, concluiu-se que
os filamentos em PETG obtiveram melhores resultados quando analisados a submissdo de
esforcos submersos e ndo submersos em agua. Além disso, os resultados foram ainda mais
positivos em carga maxima de ruptura aos que foram mantidos submersos, de 1356,743 (em N)
para 1061,778 (em N) sendo esses mantidos secos, pois houve um aumento na tenacidade a
fratura na tracdo destes. Ja para o PLA e TPU ndo houveram mudancas significativas nos
resultados quando analisados em submissdo de esforcos submersos em relacdo aos que nao
foram submersos em agua.
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