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Resumo

A OMS declarou situagdo de pandemia no inicio de 2020. Desde entdo, a COVID-19 assola o
mundo. Sabe-se que essa doenca é causada pelo virus SARS-CoV-2. Ele pode causar uma
condicdo grave, chamada de Sindrome Respiratéria Aguda Grave. Para o tratamento da mesma,
faz-se 0 uso da ventilagdo mecénica. Nesse contexto, a demanda por respiradores teve um
aumento substancial e os hospitais se deparam com a urgéncia de aquisicdo desses aparelhos.
Dessa forma, o objetivo deste trabalho foi desenvolver um sistema de automacao para o0 suporte
ventilatério mecanico, popularmente conhecido como ambu. Para isso, foi desenvolvido um
mecanismo em impressora 3D para realizar a compressdo e descompressdo do ambu. O
mecanismo se baseia em uma estrutura de sustentacdo para o ambu, acoplado a duas
hastes/almofadas laterais, sendo estas movimentadas por um came com seu eixo interligado a
um motor de passo. Toda atividade e controle do sistema foi feita pelo microcontrolador ATMEL
ATMEGAS328. As entradas referentes ao sistema construido se tratam das variaveis de controle
da ventilacdo mecéanica, considerando a frequéncia respiratdria, volume corrente e a relacao
inspiracdo/expiracdo. Para a coleta dessas varidveis utiliza-se trés potencidmetros, um para cada
variavel, respectivamente, possibilitando o controle do ajuste dos parametros. Por conseguinte,
as saidas correspondem aos movimentos do motor de passo em funcdo dos parametros
desejados. Para validacao do protétipo funcional, foram realizados testes de resisténcia no
mecanismo e comparacdes do tempo de execuc¢do das atividades determinadas para o motor de
passo com o tempo de aquisi¢cdo das variaveis da ventilacdo mecanica em relacdo aos métodos
convencionais usados atualmente na prética clinica. Dos resultados alcancados, foi obtido um
software com interface amigavel para o profissional da saude, no qual é possivel monitorar e
ajustar os parametros de frequéncia respiratéria e da relagdo inspiracdo e volume corrente.
Através do hardware embarcado, foi possivel automatizar o ambu, no qual os resultados se
mostraram satisfatérios em relac@o a compresséo e descompressao do mesmo. Dessa forma, os
préximos passos visam a otimizacdo do mecanismo e realizacdo de testes em individuos
saudaveis apés aprovacdo no comité de ética. Apds esta etapa, a tecnologia validada tem
grande potencial de auxiliar profissionais de salde e hospitais de campanha no atendimento de
pacientes que necessitam de respiradores ou ventilacdo mecénica.
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